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La presente invention concerne des obturateurs 
ou des chapeaux destines a fermer de fagon per- 
manente une ouverture par exemple au sommet d'un 
recipient, d'une bouteiile ou d'un article analogue. 

La presente invention a pour objet un obtura- 
teur ou un element de fermeture similaire qu'on 
peut facilement appliquer k ladite ouverture et par- 
ticulierement au goulot d'un tel recipient (ou bou- 
teiile) en ie sertissant sur un collet, rebord, ou 
saillie analogue (ou saillies) de plus grand diame- 
tre, aux temperatures atmospheriques normales. 

On sait que des chapeaux ou capsules en alu- 
minium, en laiton, en bronze ou en autres metaux 
facilement deformables, ayant une epaisseur de pa- 
rol de 1'ordre de 1 mm pourraient etre ainsi appli- 
ques a une temperature normale, mais les capsules 
metaJliques ont un inconvenient, a savoir qu'elles 
risquent d'etre corrodees ou attaquees autrement 
par le contenu liquide de ces recipients ou bou- 
teilles, et en outre, il peut se produire une action 
galvanique si Ton utilise des capsules metalliques 
sur des recipients en aluminium ou en autres 
metaux. 

Des essais executes avec de nomb reuses matieres 
synthetiques qu'on peut mouler ou fabriquer autre- 
ment pour leur donner la forme requise ont montre 
qu'il n'est pas possible, avec n'importe laquelle des 
matieres plastiques utilisees de fac.on classique pour 
mouler ou produire autrement des articles rigides. 
de sertir le rebord de capsules faites d'une telle 
matiere ayant des epaisseurs de paroi de 1'ordre de 
1 mm aux temperatures normales c'est-a-dire atmo- 
spheriques. II est evident que toutes les matieres 
thermodurcissables ne conviennent pas a cet effet, 
car eHes ne possedent pas Felasticite necessaire 
quelle que soit la temperature ambiante. D'autre 
part, les matieres thermoplastiques necessitent pour 
leur sertissage une temperature extremement elevee. 
Toutefois, le chauffage de capsule, avant teur appli- 
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cation aux goulots ou parties superieures de reci- 
pients ou de bouteilles serait non seulement une 
operation compliquee necessitant un materiel spe- 
cial, mais encore elle ne serait pas pratique dans 
la pi impart des cas parce que le recipient (ou la 
bouteiile) serait en meme temps chauffe au moins 
localement. On ne peut pas soumettre a la chaleur 
de nombreux genres de recipients, en "partkulier 
ceux qui ont recu des etiquettes ou toute autre fini- 
tion, avant d'etre capsulees. II en est de meme pour 
des recipients remplis avec des substances li qui des 
ou autres, avant leur capsulage, en raison de Teflet 
que la chaleur pourrait avoir sur leur contenu. 

On a constate avec surprise que les rebords de 
capsules ou d'elements de fermeture simiiaires faits 
de resine acetal, qui est une forme fortemsnt cris- 
talline et stable de formaldehyde polymerisee, et 
ayant une epaisseur de paroi comprise entre environ 
0,25 et environ 3 mm peuverrt etre facilement et 
efficacement deformes par sertissage sur (ou au- 
tour) une ouverture d'un recipient a rebord et a 
collet ou autrement agrandi au moyen d'une pres- 
sion de sertissage exercee sur lesdits rebords a des 
temperatures atmospheriques normales. Cette pro- 
priete des resines acetal a ete recemment confirmee 
par la demanderesse au cours de nombreux essais 
du fait qu'elle ne s'etait pas reveiee jusqu'a present 
aux fab ri cants de ces resines et aux chercheurs scien- 
tifiques dans le dornaine general des matieres plas- 
tiques. 

La resine acetal est vendue par exemple par E.L 
Du Pont de Nemours (Etats-Unis d'Amerique) sous 
la marque deposee « DELRIN 

On peut fabriquer de di verses manieres des cap- 
sules pour des recipients faites de resine acetal, 
par exemple par un moulage, par injection, par 
extrusion ou par usinage de tiges ou de disques, 
selon la dimension et/ou I'epaisseur de paroi neces- 
saires. 
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Afin de dccrire plus partirulierement la prcscnte 
invention on va se referer au dessin annexe qui 
represente a titre illustratif et non limitatif un 
mode de realisation particulier d'une capsule des- 
tinee a etre utiiisee sur un fiacon d'aerosol classi- 
que. et sur lequel : 

La figure 1 est une coupe de la capsule faite par 
I-I de la figure 2; 

La figure 2 est une vue de la capsule prise par- 
dessous; 

La figure 3 est une coupe de la capsule (simi- 
laire a la fig. 1( la capsule etant placee sur le 
sommet d'un fiacon d'aerosol, cette figure, represen- 
tant egalement un outil servant a sertir la capsuie 
sur le sommet du fiacon; 

La figure 4 est une vue fragmentaire represen- 
tant le fiacon en elevation avec la capsule sertie 
sur sa partie superieure. 

La capsule 10 illustree sur les figures 1 et 2 est 
du type decrit dans la demande de brevet de la 
demanderesse deposee le 8 mai 1962 pour «Per- 
fectionnements a des capsules pour recipients d'ae- 
rosols», et elle comprend une partie 11 analogue 
a un disque qui peut etre plate comme represente 
et est percee d'une ouverture centrale 12, et deux 
rebords concentriques 13 et 14. Le rebord 13 est 
un rebord interieur dont le diametre interne corres- 
pond au diametre externe de l'enveloppe d'un me- 
canisme de soupapc pour le fiacon d'aerosol sur 
lequel la capsule 10 doit etre utiiisee, tandis que 
le rebord 14 est un rebord exterieur servant a mon- 
ter la capsule 10 sur le sommet de ce fiacon. 

La figure 3 represente la capsule 10 en position 
sur la partie superieure d'un fiacon 16, l'enveloppe 
21 destinee au mecanisme de soupape etant main- 
tenue en position a 1'interieur de la capsule par 
le rebord interne 13, et le tube habitue! de decharge 
15 s'etendant vers le baut a parrir de l'enveloppe 
21 en traversant l'ouverture 12 de la capsule 10. 

Dans Fexemple represente, ie fiacon d'aerosol est 
en verre et la partie terminale extreme 22 de son 
sommet a un diametre d'environ 19 mm et un dia- 
metre interieur d'environ 12 mm, la partie supe- 
rieure comportant une partie evidee ou en retrait 
annulaire 23 situee en dessous de la partie termi- 
nale extreme 22 a une distance qui est inferieure 
a la hauteur du rebord exterieur 14 de la capsule 
10. De ce fait, quand la capsule 10 est mise en 
position sur le sommet du fiacon, la partie terminale 
ou bord fibre du rebord 14 se trouve en face de 
Fevidement annulaire 23. Le rebord interieur 13 
de la capsule peut s'ajuster avec un certain jeu a 
1'interieur de Touverture du sommet 22 du fiacon, 
et le rebord exterieur 14 s'a juste exactement sur la 
partie terminale 22 du sommet du fiacon. 

Conformement a la presente invention, la cap- 
sule 10 est en une resine acetai de preference la 
resine acetai fabriquee et vendue par E.L Du Pont 



de Nemours (Etats-Unis d'Amerique) sous la mar- 
que deposee « DELRIN ». Dans Fexemple represente 
le diametre exterieur du rebord externe 14 de la 
capsule est de 22,5 mm et 1 epai?scur de sa paroi 
est de 1.5 mm. 

La capsule 10 est assujettie a la partie terminale 
extreme 22 du sommet du fiacon par un sertissage 
execute avec un collet de sertissage comprenant 
plusieurs languettes 17 qui sont placees symetriquc- 
ment autour d'un axe central et dont les extremites 
fibres ten dent a s'ecarter de cet axe, et un element 
annulaire 18 qui entoure les languettes et qui est 
dispose par rapport a celles-ci de maniere que ^on 
deplacement axial vers les extremites fibres dc* 
languettes 17 repousse ces extremites fibres vers 
Finterieur en direction de Faxe du collet. 

On procede au sertissage, comme illustre sur la 
figure 3 en plagant d'abord la capsule 10 sur la 
partie terminale 22 du sommet du flacon de la 
maniere decrite ci-dessus. en placant alors le collet 
sur la capsule de maniere que les bouts des lan- 
guettes 17 se trouvent en face de la partie margi- 
nal libre du rebord exterieur 14 a des endroits 
situes en face de fevidement 23, et finalement en 
deplacant Felement annulaire 18 vers la capsule 10 
ce qui a pour effet de deplacer les languettes 17 
radialement vers 1'interieur et de ce fait de deformer 
le bord libre du rebord 14 de la maniere illustree 
sur la figure 4. 

Du fait que la capsule 10 est constituee par la 
resine acetai « Delrin » ou une resine acetai equi- 
valente. comme on I'a dit ci-dessus, on peut proce- 
der au sertissage a la temperature ambiante. Au 
cours de cette operation le rebord exterieur 14 de la 
capsule est deforme plastiquement sans qu'il se 
produise des fissures ou d'autres defauts dans le 
rebord 14 et/ou dans n'importe quelle autre partie 
de la capsule 10. 

Des essais executes avec des recipients d'aerosols 
et des chapeaux ayant les dimensions precitees et 
fails d'une resine acetai DELRIN ») ont montre 
qu'on peut obtenir une etancheite parfaite en ser- 
tissant la capsule sur 1'extremite ouverte ou goulot 
des recipients de la maniere decrite ci-dessus. Au 
cours de ces essais. les flacons ou recipients remplis. 
avec leurs capsules serties sur ceux-ci ont ete plon- 
ges dans de 1'eau chauffee a 70 °C et ont ete main- 
tenus dans 1'eau chaude pendant des durees de 9 mi- 
nutes et plus, ce qui fait que des pressions interieu- 
res atteignant 21 kg/cm 2 ont ete engendrees a Finte- 
rieur des recipients. Meme a cette pression Tetan- 
cheite a ete parfaitement conservee et il ne s'est 
produit aucune fuite de Faerosol. 

Ces essais ont prouve de fa^on parfaite que des 
recipients d'aerosols dans lesquels il ne se pro- 
duit normalement que des pressions atteignent 
5 kg/cm" pouvaient etre obtures de fagon etanche 
en toute securite avec des capsules en resine acetai 



serties comme on l'a decril, cn met taut cn iruvre 
un processus execute a la temperature atmospheri- 
que nmhiantp, e'est-a-dire un processus a froid. 

Dans une autre serie d'essais, on a etabli qu'on 
pouvait utiliser de fagon aussi avantageuse le pro- 
cessus de sertissage a froid sur des capsules en 
resine acetal ayant des rebords dont I'epaisseur de 
paroi variait entre environ 0,25 et environ 3 mm. 

Quand on applique une capsule en resine acetal 
conformement a la presente invention a un flacon 
ou a un recipient par sertissage, il faut prendre 
soin de regler la pression de sertissage en fonction 
de I'epaisseur de paroi du rebord de la capsule, de 
maniere que la pression specifique au sein de la 
matiere du rebord au cours du sertissage soil supe- 
rieure a la limite elastique de la matiere constituant 
la capsule. 

La description qu'on vient de faire permet aux 
techniciens de voir que la presente invention est 
applicable a tous les types de recipients compor- 
tant un goulot ouvert avec une partie terminate 
annulaire s'etendant sur un evidement, un retrait 
ou une partie analogue, et que par consequent eUe 
n'est pas limitee a 1'obtu ration de recipients d'aero- 
sols. En raison des proprietes mecaniques de la 
resine acetal qui sont analogues a celles de metaux, 
il est possible de profiler la capsule k volonte, soit 
sous forme d'une capsule ordinaire, soit sous forme 
d'une capsule combinee avec un boitier de soupape, 
particulierement -quand la capsule est destinee a 
etre utilisee sur des recipients d'aerosols. 

Les capsules faites de resine acetal conformement 
a la presente invention sont absolument a l'abri de 
toute corrosion et il ne peut pas se produite d'action 
galvanique entre la capsule et le recipient du fait 
que la resine acetal est essentiellement isolante de 
Telectricite. 

La resine acetai peut etre faite en diverses cou- 
leurs et, du fait qu'on peut donner diverses formes 
aux capsules ou elements de fermeture similaires, 
on peut les realiser de maniere a satisfaire aussi 
bien des exigences diffe rentes d'nspect. 

RESUME 

Le resume de "la presente invention a pour 
objet : 

A. Un precede pour fabriquer un recipient, fla- 
con on bouteille ou article analogue fermes, qui 
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consiste a prendre un recipient ou un llacon compor- 
tant un goulot, une ouverture dans ledit goulot et 
une partie terminale annulaire qui entoure ladite 
ouverture et s'etend sur un evidement ou un retrait 
menage dans la surface exterieure du goulot pre- 
cite, a appliquer sur cette ouverture une capsule en 
resine acetal comportant un rebord qui entoure et 
enferme la partie terminale annulaire precitee, et 
a sertir le bord iibre dud it rebord a la temperature 
atmospherique normale autour de la partie termi- 
nale annulaire precitee et dans I'evidement, afin de 
fixer la capsule au goulot susvise et de ce fait obtu- 
rerde fagon etanche I'ouverture du goulot; 

B. Un recipient, flacon ou bouteiHe ou un article 
analogue fermes, comportant un goulot, une ouver- 
ture dans ce goulot, un evidement menage dan? ie 
goulot et une partie terminale s'etendant sur 1'evi- 
dement et entourant ladite ouverture, une capsule 
en resine acetal comportant un rebord qui entoure 
et enferme la partie terminale precitee, le bord iibre 
de ce rebord etant serti sur ladite partie terminaie 
et dans Pevi dement a la temperature atmospherique 
normale afin de fixer la capsule au recipient ou 
flacon et afin d'obturer son ouverture; 

C. Une capsule destinee a etre utilisee dans la 
mise en ceuvre du procede vise sous A avec ie 
recipient ou flacon vise sous B et presentant les 
caraoteristiques suivantes prises isolement ou en 
combinaison : 

1° EHe est faite de resine acetal et comporte un 
rebord annulaire ayant une epaisseur de paroi per- 
mettant son sertissage sur la partie terminate . du 
goulot d'un recipient flacon ou bouteiHe ou. article 
analogue a la temperature atmospherique ; 

2° La capsule est destinee a etre utilisee sur un 
flacon ou recipient d'aerosol avec un mecanisme de 
soupape et un tube de decharge pour 1'aerosol, ladite 
capsule comportant, outre le rebord annulaire pre- 
cite, un rebord inter ieur congu pour retenir une 
enveloppe qui sert a mettre en position ce meca- 
nisme de soupape a 1'interieur de la capsule, et une 
ouverture qui permet au tube de decharge de le 
traverser. 

Soci6te dite : 
SAMUEL TAYLOR PTY. LIMITED 
Par procuration : 
Alain Casalonga 
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